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La pre sent e invention concerne une poudre de toilette et 
notamment une poudre tres douce. 

La pre sent e invention cree une poudre de toilette ay ant un 
coefficient de' frottement cinetique inferieur d'au mcins 5 de 
5 preference d'au moins 10 f< et mieux d'au moins 14- % an coeffi- 
cient de frottement cinetique du talc de Venise O0000 (qui cons- 
titue le talc du conferee le r>lus doux et le meilleur) ces coef- 
ficients etant determines selon le procede ci-apres. 

L f invention se rajjporte egale^ient h une poudre de toilette 
10 constitute d'ua substrat particulaire , de preference du talc de 
Venise dont au moins une partie des particules a ete au moins 
partiellement revetue d'une silicone contenant des motifs silo- 
xane, de preference des motifs dimethylsiloxane , la silicone 
constituent au moins 0,3 % en poids et de preference de 0,3 a 
15 1 >5 % en poids de la poudre* 

La poudre de toilette suivant I 1 invention est tres lisse 
du fait du revet enent de silicone. De plus, elle est tiaturel- 
lement hydrophobe et confere ce caractere a la peau, ce qui re- 
duit k la fois le contact de l'humidite avec la poudre et la peau 
20 et par consequent les effets d'un tel contact. En particulier, 
lorsque le substrat est revStu a 100 % de silicone, l'humidite 
ne peut extraire de produit alcalin des particules de substrat si 
bien que la presence d'un agent tampon est inutile. 

De preference, la poudre de toilette de 1' invention con- 
25 tient un parfum a une concentration, par exeraple de 0,05 & 1,5 % 
du poids de la poudre parfumee. De preference, le parfum doit 
etre pratiquement exempt d'alcools ou d'autres composes capables 
de former des liaisons hydrogene avec les particules du substrat. 

L f invention cree egalement un procede de fabrication d'une 
30 poudre de toilette -arfucee conme d^crit plus haut consistant A 
(a) parfumer un substrat particulaire et (b) revetir au moins 
partiellement au moins une partie des particules du substrat par- 
fume d'une silicone. 

L' invention concerne done une poudre de toilette contenant 
35 un parfum, preparee en revetant au moins partiellement d'une si- 
licone au moins une partie des particules d'un substrat particu- 
laire parfune. 

Une poudre de toilette parfumee realisee selon le procede 
de 1' invention conserve son parfum pendant des'-durees prolongees. 
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Le stade (a) consiste k nelanger le parfum" et le substrat, 
par exemple en tamisant le substrat et en pulverisant le parfum 
sur les particules tombant du tamis puis en melangeant "pour as- 
surer une repartition reguliere du parfum. 
5 Le stade (b) consiste k meianger le substrat parfume et la 

silicone, par exemple en pulverisant la silicone sur le substrat 
en melangeant, puis en melangeant encore apres la Tin de la pul- 
verisation pour assurer une repartition reguliere de la silicone. 
L' importance du revetement des particules de substrat . par— 

10 fum6es immediatement apres la realisation du stade (b) peut etre 
aussi faible que 20 % (determinee selon le precede decrit ci- 
apres) mais ce revetement s'eleve a 100 % au cours de la conserva- 
tion, meme si un tel revetement a 100 % n' a pas ete obtenu iraine- 
diatement apres le stade (b). La dur^e de conservation n6ces- 

15 saire pour obtenir un revetement k 100 % est general ement de 14 
jours, mais elle peut atteindre un mois. 

La silicone utilis^e dans le procede de 1' invention peut 
etre lin£aire , cyclique ou constitute d'un melange de ces deux 
types. Par exemple, on peut utiliser un alkylpolysiloxane , un 

20 alkylarylpolysiloxane , un alkylf loioropolysiloxane ou un alkyl- 
arylf luoropolysiloxane , par exemple le dimethylpolysiloxane , 
le methyl-hydrogene-polysiloxane , le phenylmtthylpolysiloxane 
ou leurs melanges. On prefere le dime thy Ipolysiloxane et bien 
que le methyl-bydrogene-polysiloxane donne d f excellents revete- 

25 ments, son utilisation peut etre dangereuse car il libere de 

l'itydrogpne lors du traitement de revetement. La silicone peut 
avoir une viscosity de 5 J 200 cSt & 25°C, de preference de 5 
k 50 cSt, mais on prefere que cette viscosite soit d 1 environ 10 
cSt. 

30 Le substrat particulaire peut etre organique, par exem- 

ple constitue d'amidon ou de stearate de magnesium mais on pre- 
fere un substrat mineral tel que le talc, en particulier le talc 
de Venise, et mieux la qualite 00000 ; du kaolin, du carbonate 
de calcium, du kieselguhr et de la terre a foulon. 

55 On utilise le precede suivant pour determiner la quantite 

du Bubstrat particulaire rev§tu de silicone. On place 75 ^1 
d'eau dans un entonnoir a separation de forme haut-e de 250 ml 
et on ajoute 15g» de substrat revetu de silicone, par exemple 
de talc. On agite doucement 1' entonnoir 12 fois et on laisse le 

40 contenu dtposer. Les particules revetues ou pratiquement rev§- 



72 19154 5 2186221 

tues de silicone flottent ; les particules non revetues ou pra- 
tiquement non revetues tombent an fond. On introduit dans un 
becher le substrat mouille, on raooute 75 ml d'eau at on agifce k 
nouveau 12 fois I'entonnoir. Apres sedimentation, on separe a 
5 nouveau le substrat mouille. On filtre le substrat recxieilli 
dans les deux extractions sur un creuset tare an verre fritte 
qu'on place ensuite dans un four a 105°C pendant 24 heures. On 
pese le creuset, 1' augmentation de poids etant due au substrat 
non revetu. 

10 Par consequent : s n 

% de substrat revetu de silicone = 100- Poids du r6sidu x 1O0 

On utilise l'appareil et le proced6 su.ivant pour determiner 
le coefficient de frottement cin^tique (nature glissante) d'une 

15 poudre de toilette selon 1' invention. L'appareil utilise est 
une plaque de base borizontale en Perspex (marque d6pos6e) de 
66 x 15 cm. fix£e k un arbre entrain^ par un moteur k vitesse 
constant e k 5"tr/mn. Une plaque superieure en Perspex (17 x 10 
cm.) sur laquelle on a fix6 un poids de 500 g est plac^e sur la 

20 plaque de base et attache par deux morceaux de corde & la bran- 
che mobile d'un ressort en acier en forme de U inverse, 1' autre 
brancbe 6tant fixe, et on mesure la deviation du ressort en uti- 
lisant un micrometre k cadran plac£ contre le bras mobile. La 
surface superieure de la plaque de base et la surface inferieure 

25 de la plaque superieure sont recouvertes d*un ruban de tissu 
adhSsif auto-collant double face. 

On saupoudre abondamment les surfaces adhesivee avec de la 
poudre de toilette et on brosse doucement avec un pinceau de 
5 cm [jusqu'^ ce que toutes les surfaces soient recouvertes. On 

30 chasse l'exces de poudre en secouant puis en utilisant un jet 
d'air sec. On met alors les plaques en place en aettant au 
contact les surfaces revetues de poudre et on place le poids de 
500 g sur la plaque superieure. On met en mouvement la plaque 
de base, les cordes limitant le nouvement de la plaque sup£- 
. 35 rieure. Le premier essai avec les surfaces fraichement prepa- 
res sert. seulement k preparer les surfaces. On remet les -nla- 
ques en place et on realise des lectures au micrometre a cadran 
toutes les minuteB. 

On etablit une courbe d'etalonnage en mesurant la deviation 

40 du re b sort par rapport & la charge provoquant cette deviation 
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en fixant divers poids au ressort par 1 • interm£diaire d'une 
poulie. On verifie a plusieurs reprises la ficelite du graphicue 
d'etalonnage. Pour obtenir des resultats reproductibles , il est 
essentiel que leB techniques soient standardises en ce qui con- 
cerne en particulier le mode de revetement des plaques et le 
ruban adhesif auto-collant . 

On calcule les resultats comme suit : 



R 

10 ou = coefficient de frottement cinetique 

« resistance au frotte:r.ent lors du glissement a regime 
constant 

R * forpe perpendiculaire entre les surfaces au contact, 
est fourni par le grephique d'etalonnage - il represente le 
15 poids provoquant une deformation du ressort egale a celle obser- 
vee 

E reprdsente la force exerc^e vers le bas, c ' est-£t-dire 500 g 
+ le poids de la plaque sup<§rieure. 

Un mode de realisation pref^re d'une poudre de toilette , 
20 selon 1 ? invention va maintenant etre dScrit k titre d'exemple. 

EXEMPTS 

On prepare une poudre de toilette ayant la composition sui- 
vante : 

talc de Venise OOOOO 98^4 
2 5 silicone 1 ,0 

parfum 0,6 

Le parfum utilise est pratiquement exempt d'alcools. La 
silicone utilis6e est du dim£thylpolysiloxane ayant une viscosity 
d f environ 10 cSt k 25°C 

50 On prepare la poudre de toilette de la fa$on euiyante. 

On tanise le talc dans un mSlangeur "Gardner" de 2O0 kg k travers 
le couvercle du m^langeur et pendant la chute des particules de 
talc, on les pulv6rise d f un parfum en utilisant un pistolet pro- 
voquant une bonne atomisation & travers un orifice m6nag6 dans 

35 la paroi du m^langeur. L 1 addition du parfum est aciiev^e avant 
que tout le tele soit tomb6 dans le m£langeur. On melange le 
talc et le parfum pendant 10 minutes. 

On pulverise la silicone avec un pistolet provoquant une 



72 19154 



5 



2186221 



bonne atomisation sur le talc par fume a t ravers un orifice menage 
dans le melangeur. Lorsque 1' addition de silicone est achevee, 
on poursuit le melange pendant 30 minutes. 

Imm6diatement epres preparation, puis plus tard, on deter- 
mine 1 1 importance du revetenent des particules de talc selon le 
procede prec6demment decrit. On determine £galement, en utili- 
sant le proc£de preceder-ment decrit, le coefficient cinetique de 
frottement de la poudre de toilette. 

Apres 30 minutes de melange, les particules de talc sont 
revetues de 60 % de silicone et apres 14 jours de conservation, 
elles sont revetues a 100 % de silicone. 

On determine le coefficient de frottement cinetique du 
talc de Venise 00000 et de plusieurs marques de poudres de toi- 
lette denomnees poudres 1 a 5 dans le tableau ci-dessous ainsi 
que celui de la poudre de toilette prec4demment decrite (poudre 
X) en obtenant les resultats suivants : 

Poudre Coefficient de frottement 

cinetique 

1 0,5383 

2 0,5302 

3 0,5253 

4 0,4959 

5 0,4649 
talc de Venise 00000 0,44-10 

"Z w 0,4013 

II convient de noter que la poudre de toilette de 1 ' inven- 
tion a un coefficient de frottement cinetique inf£rieur de 9 S? & 
celui du talc de Venise 00000 et bien inf^rieur k celui de la 
poudre la plus douce etudiee. Cette douceur ne se modifie pas 
meme apres 6 mois de conservation. La poudre de toilette est 
hydrophobe et confere ce caractere a la peau. 

On reprend l'exenple ci-dessus en utilisant 1,5 °/ en poids 
de dim£thylpolysiloxane et 97,9 ?' en poids de talc de Venise 
00000, en obtenaht un coefficient de frottement cinetique de la 
poudre de toilette encore plus faible de 0,38O0, c'est-a-dire 
inf6rieur de 14,9 % & celui du tslc de Venise 00000. 

On conditionne la poudre dans un flacon de polyethylene 
haute densite muni d'un bouchon de polypropylene. Apres 9 mois 
de s6jour a la temperature ordinaire, on n'observe pas d'alte- 



72 19154 



7 



2186221 



KEVENDI CATIONS 

1 - Poudre de toilette caracterisee en ce qu'elle a un 
coefficient de frottement inferieur d'au moins 5 % coefficient 
de frottement cinetique du talc de Venise 00000* 

2 - Poudre de toilette caracterisee en ce qu'elle a un coef 
ficient de frottement inferieur d'au moins 10 % au coefficient de 
frottement cinetique du talc de Venise 00000. 

3 - Poudre de toilette caracterisee en ce qu'elle a un coef 
ficient de frottenent inferieur d'au moins 14 % au coefficient 
de frottement cinetique du talc de Venise 00000. 

4- Poudre de toilette caracterisee en ce qu'elle est cons- 
titute d'un substrat particulaire dont au moins une partie des 
particules est revetue au moins partiellement d'une silicone 
constitute de motifs siloxane, la silicone constituant au moins 
0,3 % du poids de la poudre. 

5 - Poudre suivant la revendication 4, caract£riB£e en ce 
cue la silicone constitue de 0,3 & 1,5 # du poife de la poudre. 

6 - Poudre suivant I'unedfes revendications 4 et 5, carac- 
terisee en ce que la silicone est le dime thy Ipolysiloxane. 

7 - Poudre suivant l'une des revendications 4 a 6, carac- 
terisee en ce que la silicone a une viscosite d' environ 10 cSt k 

25 ° C * 

8 - Poudre suivant l'une des revendications 4 & 7, caracte- 
riseeen ce que le substrat est mineral. 

9 - Poudre suivant la revendication 8, caracterisee en ce 
que le substrat est du talc. 

10 - Poudre suivant la revendication 9, caracterisee en ce 
que le substrat est du talc de Venise 00000. 

11 - Poudre suivant l'une des revendications 4 k "lO, carac 
teris6e en ce que les particules de substrat sont revetues k 
100 % avec de la silicone. 

12 - Poudre suivant l'une des revendications 1 a 11, carac 
t6ris6e en ce qu'elle contient un parfum. 

13 - Poudre suivant la revendication 12, caracterisee en 
ce que le parfum constitue de 0,O5 a 1 ,5 % du poids de la poudre 
parfuTn6e. 

14 - poudre suivant l'une des revendications 12 et 13, ca- 
ract6ris6e en ce que le parfum est pratiquenent -exempt d'alcools 
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15 Procede de fabrication d'une poudre de toilette par- 
fun6e, caracterise en ce qu'il consiste (a) a parfuner un sub- 
strat particulaire et (b) a revetir au r.oins partiellement au 
moins line parti e des particules du substrat parfuiae d'une sili- 

5 cone. 

16 - Proc£d6 suivant la revendication 15, caracterise en 
ce que dans le stade (a) on tamise le substrat et on pulverise 
le parrum sur les particules qui torobent puis on melange pour 
assurer une repartition reguliere du parfum. 

0 17 — Proced6 suivant l'une des revendications 15 et 16 

caracterise en ce que dens le stade (b) on pulverise la silicone 
sur le substrat en melangeant, puis on poursuit le melange lorsque 
3 a pulverisation est achevee pour assurer une repartition rigu- 
liere de la silicone. 



